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Wprowadzenie

Dzigkujemy za wybér naszej maszyny. Urzgdzenie zostato zaprojektowane tak, aby zapewni¢ niezawodng
prace, wysokg wydajnos¢ i bezpieczefstwo uzytkownika.

Przed rozpoczgciem eksploataciji prosimy o doktadne zapoznanie sig z niniejszq instrukcjq, aby umozliwic
prawidiowe i bezpieczne uzytkowanie sprzetu oraz przedtuzy€ jego zywotnos¢€.

Gwarancja

Wszelkie informacje dotyczqce warunkédw gwarancji znajdujg sie w Karcie Gwarancyjnej.
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Silnik nie zatrzymuje sie

Silnik uruchamia sig, ale nie obraca topatek

topatki obracajq sig, ale silnik pracuje na biegu jatowym
topatki zuzywajq sie nierbwnomiernie

Zacieraczka podskakuje na powierzchni

Regulacja nachylenia nie steruje topatkami

Pas napgdowy zuzywa sig zbyt szybko

Wycieki oleju

topatki zacieraczki nie obracajq sig
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SPECYFIKACJA

TPT-600

Wymiary catkowite

750 mm % 1490 mm x 910 mm

Wymiary transportowe

1000 mm x 1020 mm x 790 mm

Waga transportowa 71kg
Predkos¢ obrotowa topatek 70 — 140
Typ sprzegta Odsrodkowe
Regulacja predkosci Tak

Olej przektadniowy

Shell Tivela Compounds A lub odpowiednik

Pojemnos¢ oleju przektadniowego

0.31

Paliwo Benzyna bezotowiowa
Chtodzenie Powietrzem
Rozruch Reczny — starter linkowy

Liczba topatek

4

Czas pracy ok. 2.5 — 3 godziny
Moc wyjéciowa 5,5 KM
Typ silnika Loncin G200
Pojemnos¢ zbiornika paliwa 361
Zalecany typ oleju silnikowego SAE 15W-40
Pojemnos¢ oleju silnikowego 06|
Szeroko$¢ robocza 60 cm
Rozmiar topat wykanczajgcych 12x23cm
Srednica talerza 60 cm
Maks. waga operacyjna 50 kg
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SRODKI BEZPIECZENSTWA

1.Zawsze trzymaj osoby nieupowaznione, niedoSwiadczone i niewykwalifikowane z dala od tej maszyny.

2.0bracajgce sie i poruszajgce czesSci mogq spowodowaé obrazenia w przypadku kontaktu. Upewnij sie,
ze wszystkie ostony sq zamontowane. Trzymaj dtonie i stopy z dala od ruchomych elementéw.

3.Tankuj maszyne tylko wtedy, gdy silnik jest zatrzymany, stosujgc wszystkie niezbedne Srodki ostroznosci.

4.Silnik musi by€ wytqczony przed jakimikolwiek naprawami lub regulacjami. Wytqcznik zaptonu powinien
by¢ ustawiony na pozycje OFF.

5.Aby zapobiec poslizgnigciu sig i utracie kontroli podczas uruchamiania zacieraczki, operator powinien
mie¢ zapewnionq stabilng pozycje. Zaleca sie, aby operator uzywat obuwia ochronnego o
wiasciwosciach antyposlizgowych.

6.Bgdz ostrozny podczas pracy w poblizu rur lub przewoddw wystajgcych z posadzki lub krawedzi ptyty.
Jesli topatki zacieraczki uderzqg w takie przeszkody, moze to spowodowaé uszkodzenie maszyny lub
zagrozi€ bezpieczehstwu operatora.

7.Podczas uruchamiania maszyny nie przekraczaj 1/3 zakresu przepustnicy. Wyzsze ustawienie moze
spowodowa¢ natychmiastowe zadziatanie sprzegta odSrodkowego i obrot uchwytu.

8.Uwazaj, aby nie dotyka¢ ttumika, gdy silnik jest gorgcy — grozi to powaznymi oparzeniami!

9.Z biegiem czasu topatki nabierajg ostrej krawedzi. Zachowaj ostrozno$¢ przy obchodzeniu sige ze
zuzytymi topatkami.

UWAGA!

1.Nigdy nie uzywaj maszyny w atmosferze wybuchowej, w poblizu materiatdw tatwopalnych lub w
miejscach o niewystarczajqcej wentylaciji, ktéra nie odprowadza spalin.

2.Natychmiast naprawiaj wszelkie wycieki paliwa.

3. Wiecej informaciji dotyczqgcych bezpieczenstwa znajdziesz w instrukcji obstugi silnika.
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KONSERWACJA

4.1 Tabela harmonogramu serwisowego

Ta zacieraczka krawedziowa zostata zmontowana z najwyzszg staranno$ciq i zapewni wieloletniq,
niezawodng prace. Konserwacja zapobiegawcza oraz regularny serwis sq kluczowe dla dtugiej zywotnosci
urzqdzenia.

JesteSmy zainteresowani tym, aby nowa maszyna pracowata wydajnie i przynosita Ci maksymalne
korzySci. Po doktadnym zapoznaniu sie z niniejszg instrukcjg przekonasz sie, ze cze$€ czynnosci
konserwacyjnych mozesz wykonywa¢ samodzielnie.

W przypadku potrzeby wymiany czgsci lub wykonania powazniejszego serwisu skontaktuj sie ze sklepem
stacjonarnym Norwit Sp. z 0. o. lub telefonicznie.

Dla Twojej wygody udostepniliSmy ponizszqg przestrzeh do zapisania istotnych danych dotyczqcych Twojej
zacieraczki krawedziowej. Podczas zamawiania czgsci lub zgtaszania potrzeby serwisu bqdz przygotowany
do podania numeru seryjnego urzqdzenia.

Zlokalizuj teraz numer seryjny i zanotuj go ponize;.

Data zakupu: Typ maszyny:
Model: Numer seryjny:
. Po1,5 Po3 Po 6 Po9 Po 12
. Po kazdym| . . . . . .
Rutynowe odstepy serwisowe usveiu miesigca miesigcach miesigcach| miesigcach miesigcach
Y lub50h | lub100h | lub200h | Iub300h | lub400h
Inspekcja Ogdlna
Ostony Sprawdz O O O
Naklejki Sprawdz O O O
ostrzegawcze
Proba testowa Sprowglz O O O O O O
dziatanie
Sterowanie
W}/%qczplk Sprawdz O O O O O O
bezpieczehstwa
Mechanizm Sprawdz O O O O O O
regulaciji
pochylenia )
topatek Smaruj O O O O O
Przektadnia
Olej Sprawdz O
przektadniowy Wymien O O
Odpowietrzniki Sprawdz
przektadni dziatanie O © © O
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TPT-600
( . Po1,5 Po3 Po 6 Po9 Po12 )
. Po kazdym| . . . . .. _
Rutynowe odstepy serwisowe| '~ . . = | miesigca \miesigcach miesigcach| miesigcach miesigcach
Y lub50h | lub100h lub 200 h lub300h | lub400h
Silnik
Sprawaz o O o O O 0
Olej silnikowy poziom
Wymien O O O
Filtr oleju Wymieh O O
Chtodnica ‘iz
oleju Czysc O O O O
Zebra 2
chiodzqce Czysc O O O O O
Sprawdz / O e O e e O
Filtr powietrza Czysc
Wymienh O
Przewéd Sprawdz O
dolotowy
powietrza Wymien 2 lata
Pasek Sprawdz naciqg O O
wentylatora Wymien 500 godzin
Luz zaworowy Sprawdz / O O
Wyreguluj
Sprawdz [
p O O O O
Filtr paliwa Czysc
Wymieh O O
Zblqrnlk Czyse 500 godzin
paliwa
Okablowanie Sprawdz O
silnika
Uktad napedowy
sprzego / koto Sprawdz O O O O O O
pasowe
Sprawdz O O O O O O
Spider Plate
Smaruj O O
Pasek klinowy|  Sprawdz O O O O O O
topatki Sprawd?z O O o O
mieszajqce
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4.2 Interwaty serwisowe

Ze wzgledu na charakter i warunki pracy, zacieraczki krawedziowe mogqg by¢ narazone na bardzo trudne
warunki eksploatacyjne. Ponizsze ogdine wytyczne konserwacyjne wydtuzq zywotno§¢ urzqdzenia.

Pierwszy przeglqgd Twojej zacieraczki powinien zosta¢ wykonany po 25 godzinach pracy, podczas ktérego
Twoéj mechanik (lub autoryzowany serwis) powinien wykonaé wszystkie czynnosci zalecane w powyzszym
harmonogramie.

Regularny serwis zgodny z harmonogramem wydtuzy zywotno$¢ Twojej zacieraczki oraz zapobiegnie
kosztownym naprawom.

Utrzymywanie zacieraczki w czystoSci oraz usuwanie zanieczyszczeh to najwazniejsza czynnosé
konserwacji biezgcej — uzupetniajgca czynnosSci wyszczegdlnione w harmonogramie. Po kazdym uzyciu
urzgdzenie nalezy oczysci€ z kurzu oraz betonu nagromadzonego na podwoziu i elementach
otaczajqcych. Zastosowanie myjki ci$nieniowej znacznie utatwia czyszczenie, zwtaszcza jesli wczesniej
natozono powtoke antyadhezyjnq.

W powyzszym harmonogramie serwisowym elementy, ktére nalezy sprawdzi¢, wymieni¢ lub wyregulowag,
oznaczone sq symbolem ,O” w odpowiedniej kolumnie.

Dla utatwienia prowadzenia zapiséw nalezy wstawi¢ znak kontrolny (v') w polu ,O” po wykonaniu danej
czynno$ci. Jezeli dana czynno$¢ nie jest wymagana lub nie zostata wykonana, nalezy wstawi€ ,.x” w polu

o

Zacieraczka krawedziowa TPT-600 ma okreslong predkosS¢ obrotowq silnika wynoszgcq 3600 obr./min.
Szczegbtowe parametry znajdujq sie w instrukcji producenta silnika. Nalezy zachowaé ostrozno$¢ podczas
regulacji, aby nie ustawia¢ zbyt niskiej predkosci roboczej — spowoduje to nadmierne drgania, stabg
zageszczalno$€, problemy z prowadzeniem maszyny, przyspieszone zuzycie komponentédw oraz
dyskomfort operatora.

Brak regularnego, zgodnego z zaleceniami producenta serwisowania zacieraczki moze doprowadzi€¢ do
przedwczesnego zuzycia urzgdzenia oraz uniewaznienia gwarancji.

4.3 Konserwacja czesci

Regularna konserwacja Twojej zacieraczki krawedziowej zapewni diugg zywotno$€ maszyny oraz jej
podzespotdw.

a. Filtr powietrza

Utrzymuj filtr powietrza w czystosci przez caty czas. Usuh kurz i zanieczyszczenia za pomocq Srodka
czyszczqcego niezawierajgcego oleju. Przed ponownym montazem pozwal filtréow wyschnggé.

b. Smarowanie

e Olej silnikowy - Dluga zywotno$¢ i prawidtowa praca kazdego urzgdzenia mechanicznego zalezy
od odpowiedniego smarowania. Przed uzyciem sprawdz poziom oleju silnikowego. Stosuj olej
zgodny z zaleceniami producenta i uzupetniaj do wymaganego poziomul.

e Przektadnia - Podczas pracy smar przektadniowy ma forme ptynng. Po zatrzymaniu maszyny
smar przechodzi w stan zelowy. Zazwyczaj jedyng czynno$ciq jest kontrola elementéw
uszczelnionych, jesli na zewnatrz przektadni pojawia sie nadmierna ilos€ oleju lub widoczne sg
oznaki wycieku. W takim przypadku nalezy doktadnie wyczysci¢ maszyne i znalez¢ zrédto wycieku.
Wszystkie niezbedne naprawy nalezy wykona¢ niezwtocznie. Uzupetni€ poziom po wykonaniu
jakichkolwiek prac przy elementach wewnetrznych przektadni.

c. Swieca zaptoniowa

Regularnie sprawdzaj i czy$¢ Swiece zaptonowq. Zanieczyszczona, zabrudzona lub zweglona Swieca
powoduje trudnosci z uruchomieniem oraz pogorszenie pracy silnika. Ustaw odstep elektrod zgodnie
z wartosciq zalecang przez producenta silnika. Odwotaj sie do instrukciji silnika.
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d. Napiecie paska

Gdy silnik jest wytgczony i maszyna sie zatrzymata, normalne jest, ze pasek napedowy jest luzny.
Wynika to z charakterystyki sprzegta.

Kiedy silnik pracuje na petnych obrotach, sprzegto odsrodkowe zazebia sie, co powoduje naprezenie
paska i zatqgczenie przektadni.

Podczas regulacji napiecia paska upewnij sig, ze sprzegto jest prawidtowo ustawione wzgledem kota
pasowego odbiorczego. Zabezpiecz ostone paska. Dokre¢ wszystkie sruby montazowe silnika oraz
nakretki kontrujgce.

PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

5.1 Przechowywanie

Nalezy wykonaé ponizsze czynnoSci, aby przygotowaé zacieraczke krawedziowq do dtugotrwatego
przechowywania:
1.Zamknij zawér odcinajgcy paliwo.
2.0dsysaj hadmiar benzyny ze zbiornika.
3.Uruchom silnik i pozwdl mu pracowaé az do zgasniecia z powodu braku paliwa. Pozwoli to zuzy¢ cate
paliwo znajdujgce sie w gazniku i zapobiegnie powstawaniu osaddéw spowodowanych
odparowywaniem paliwa.
4.Wykre€ Swiece zaptonowq i wlej do cylindra ok. 60 ml oleju silnikowego.
5.Powoli obré¢ watem silnika 2-3 razy, aby rozprowadzi¢ olej po cylindrze. Zapobiegnie to powstawaniu
korozji podczas przechowywania.
6.Wkre¢ ponownie $wiece zaptonowaq.
7.Przechowuj urzgdzenie w pozycji pionowej, w chtodnym, suchym i dobrze wentylowanym miejscu.

5.2 Transport

Podczas transportu zacieraczki zawsze sktadaj uchwyt oraz utrzymuj topatki w pozycji poziomej, aby
zapobiec uszkodzeniu uktadu regulacji kgta nachylenia topatek. Zawsze trzymaj talerz zacierajgcy pod
topatkami, aby chronic je przed uszkodzeniem.

UWAGA:
Nigdy nie podno$ zacieraczki za rame lub uchwyt zainstalowany na urzqdzeniu. Podczas podnoszenia na
wysoko§¢ powyzej 100 cm zawsze zdejmij talerz ptywajgcy. Talerz moze spas¢.

I PRACA MASZYNY

6.1Instrukcje montazu

Twoja nowa zacieraczka krawedziowa zostata wystana w petni zmontowana. Wszystko, co musisz zrobig, to
roztozy¢ uchwyt i dokreci€ pokretto zaciskowe. Usufi wszelkie materiaty transportowe i opakowaniowe.
Upewnij sig, ze usuniesz i wyrzucisz tadme zabezpieczajgcq wytqcznik bezpieczehstwa znajdujgcey sig przy
lewym uchwycie. Ta taéma stuzy wyigcznie do celdw transportowych i nie jest przeznaczona do
uzytkowania. Podczas wyjmowania maszyny z kartonu ostroznie uzywaj uchwytéw, aby podniesé
urzgdzenie.

NIGDY NIE PODNOS MASZYNY ZA PIERSCIEN ANI ZA TALERZ.

Przed uruchomieniem nalezy napetni¢ zbiornik paliwa oraz sprawdzi€ poziom wszystkich Srodkdéw
smarnych.
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WAZNE:

Przed uruchomieniem maszyny z zamontowanym paskiem upewnij sie, ze silnik pracuje na réwnych
obrotach biegu jotowego oraz ze wytqcznik bezpieczefstwa prawidtowo wytgcza silnik.

UWAGA:

Wszelkie regulacje zwigzane z silnikiem nalezy wykonywaé zgodnie z instrukcjg obstugi dotqgczong do
silnika.

6.2 Zacieranie wstepne

Gdy beton na ptycie zwigze na tyle, ze §lad buta operatora pozostawia jedynie delikatne wgtebienie,
mozna rozpoczg€ zacieranie wstepne.

Prowadzenie zacieraczki jest bardzo proste: lekkie uniesienie uchwytu powoduje przesuwanie maszyny w
lewo. Ustawienie uchwytu w pozycji neutralnej spowoduje powolne obracanie sie maszyny w jednym
miejscu. Lekki nacisk uchwytu w dét powoduje ruch maszyny w prawo.

Najlepsze efekty uzyskuje sie pokrywajgc powierzchnie betonowq pasami szerokosci ok. 10 cm przy kazdym
obrocie topatek. Oznacza to, ze maszyna moze przesuwac sie w lewo, prawo, do przodu lub do tytu w
odcinkach ok. 10 cm na kazdy obrét topatek.

Aby wypetni€ ubytek lub usunq¢ ,goérke”, przemieszczaj maszyne tam i z powrotem nad miejscem
wymagajgcym wyréwnania.

W normalnych warunkach pracy maszyna powinna zacierpie¢ powierzchnig nawet ok. 93 m? w ok. 15
minut.

Zaleca sig niewielkie napiecie linki sterujqcej regulacjq kqta topatek (nie petne nachylenie), aby podczas
zacierania wstepnego praca byta bardziej ptynna.

Po tym jak beton wystarczajgco zwigze, mozna rozpoczg¢€ zacieranie kohcowe.

UWAGA!
Nie pozostawiaj maszyny w jednym miejscu na miegkkim betonie. Po zakohczeniu zacierania wstepnego
unie§ maszyne z powierzchni betonu.

6.3 Zacieranie koncowe
Podczas rozpoczynania zacierania koficowego nigdy nie ustawiaj topatek pod kgtem wiekszym niz
ok. 6 mm.

Po zakonczeniu zacierania wstepnego pierwszym krokiem jest zdjecie talerza ptywajqcego z tfopatek.
Nastepnie oczyS¢ topatki, spider plate i talerz z pozostatosci betonu powstatych podczas zacierania
wstepnego.

Ustaw kgt topatek na maksymalnie 1 cm podczas pierwszego przejscia zacierania kohcowego. Nastepnie
zwiekszaj kqt stopniowo przy kolejnych przejSciach, az do uzyskania docelowej gtadkosci powierzchni.

Czas pomigdzy kolejnymi przejSciami zalezy od warunkédw pogodowych oraz zawartosci wody w betonie.
Jesli niektére obszary betonu wiqzq zbyt szybko, mozna delikatnie zwilzyé te miejsca wodq, uzywajqc
szczotki recznej, aby utatwi¢ uzyskanie odpowiedniego wykonczenia.

6.4 Procedura rozruchu

a. Ciepty klimat

Otworz zawér paliwa na zbiorniku.

 Ustaw dzwignie przepustnicy w pozycii szybkich obrotéw (,Fast idle”).

e Ustaw ssanie w pozycji zamknietej (,Choke — Closed”).

e Uruchom silnik.

e Otworz ssanie lekko, aby zapobiec zalaniu silnika.

e Przetqcz ssanie do pozyciji ,Open” lub ,Run”, gdy silnik sie rozgrzeje.

e Zwigksz przepustnice do maksymalnej predkosci roboczej (3600 obr./min).
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b. Zimny klimat

e Wykonaj te samq procedure, co dla klimatu cieptego, jednak wydtuz czas rozgrzewania silnika do
3-5 minut.

e W zimnych warunkach olej jest gestszy i wymaga wigcej czasu, aby rozprowadzi¢ sig po
ruchomych czesciach.

o Jezeli nie uzyskasz petnej mocy, wydtuz dodatkowo czas nhagrzewania.

6.5 Procedura zatrzymania

* Zmniejsz obroty silnika.
 Wytqcz wytgeznik bezpieczenstwa (stop switch).

DIAGNOSTYKA USTEREK

7.1Silnik nie uruchamia sie

e Przepustnica catkowicie otwarta

e Uszkodzona linka rozrusznika recznego

e Brak paliwa

¢ Brudne paliwo

e Brak oleju

e Zatkany filtr paliwa

e Zatkany przewdd paliwowy

e Dziura w przewodzie paliwowym

e Zawodr doptywu paliwa jest zamkniety

e Wyigcznik bezpieczehstwa dead-man jest wytgczony
e Przewdd lub ztgcza wytqcznika bezpieczenstwa majg staby kontakt
* Inne problemy silnika (patrz instrukcja silnika)

7.2 Silnik uruchamia sig, ale nie osigga wysokich obrotéow

e Problemy z silnikiem

e Zacieta lub zerwana linka przepustnicy

¢ Poluzowane lub Zle wyregulowane dzwignie i fqczniki przepustnicy
e Zuzyte oktadziny sprzegta

7.3 Silnik uruchamia si¢ na wysokich obrotach i nie zmniejsza ich
e Te same przyczyny jak w punkcie 2
7.4 Silnik nie zatrzymuije sie

e Przewdd, ztqgcza lub wytqcznik bezpieczefnstwa majq zty kontakt
e Uszkodzony mikroprzetqcznik

7.5 Silnik uruchamia sig, ale nie obraca topatek

Zatarte sprzegto

e Brak obcigznikébw w sprzegle
¢ Niewlasciwy pas napedowy
e Zuzyty pas napedowy

e Uszkodzony lub brakujqgcy klin:
Sprzegto

Kétko pasowe
Slimacznica

Koto gtdwne

Spider plate

e Zatarcie przektadni

O O O O O
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7.6 topatki obracajq sie, ale silnik pracuje na biegu jatowym

e Zbyt wysokie obroty biegu jatowego
e Zbyt napiety pas napgdowy

e Zatarte sprzegto

e Klin wypadt lub jest uszkodzony

¢ Niewspotosiowos¢ kbt pasowych

7.7 topatki zuzywajg sie nierownomiernie

e Spider plate jest zatarty

¢ Wygiete ramiona

¢ NiewtaSciwie ustawione Sruby regulacyjne

e Talerz zacierajgcy nie jest rwnomiernie przymocowany do topatek

7.8 Zacieraczka podskakuje na powierzchni

e Stwardniaty beton na spodzie ptyty pajgka
¢ Nierébwnomiernie zuzyte lub wygiete topatki
e Zatarty spider plate

e Poluzowany spider plate

e Wygiete ramiona topatek

¢ NiewfaSciwie ustawione Sruby regulacyjne
e Wygiety wat gtéwny

7.9 Regulacja nachylenia nie steruje topatkami

e Zerwana lub Zle wyregulowana linka

o Zespot ptyty dociskowej zabrudzony resztkami betonu

e Brak Sruby gniazdowej

e Zatarte ptyty pajgka

e Ztamana lub mocno zuzyta ptyta dociskowa iflub ramie jarzma
e Uszkodzony lub niesprawny reczny regulator

7.10 Pas napedowy zuzywa sig¢ zbyt szybko

e Pas jest zbyt mocno napigty

e NiewspotosiowosE két pasowych
e Niewtasciwy lub wadliwy pas

e Sklejajgce sie sprzegto

e Zatarcie przektadni

7.11 Wycieki oleju

e Z gbry przektadni
o Zuzyte uszczelnienie przektadni
o Wycieki silnika
o Zbyt duzo oleju w przektadni
e Z gtdbwnego watu lub watu posredniego
o Zuzyte uszczelnienie watu
o Poluzowana §ruba/éruby mocujgce

7.12 topatki si¢ nie obracajg
e Uszkodzone ramig jarzma
e Sciety klin
e Uszkodzenie przektadni
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TPT-600

( Lp. | Numer czesci Numer rysunku Nazwa czesci llo§¢
1 PO000065 DFS500-01-01 Tuleja uchwytu 2
2 PO0006020 QJM600-10-05J40.1 Goérna porecz 1
3 PO0000368 QJMI1000-11J0.1 Wytgcznik awaryjny 1
4 PO0002046 QJM600-10-02 Linka przepustnicy 1
5 PO0000216 QJM600-10-03 Przewdd gumowy 1
6 PO0000218 QJM600-10-06 Sruba bakelitowa 1
7 P00012818 GB/T6170-2000 Nakretki M8 1
8 P0O0000219 QJM600-10-07 Uchwyt 1
9 PO0005130 GB/T5784-2000 Sruba M8x110 1
10 P00012829 GB/T93-1985 Podktadka sprezysta 8 1
1 PO0001635 QJM600-10-08 Dolna porecz 1
12 PO0004367 GB/T898-1976 Sworzeh podwdjny 4
13 P00012852 GB/T95-1985 Podktadka ptaska 10 4
14 PO0005386 GB/T6182-2000 Nakretka samohamowna MI10 4
15 PO0005810 QJMI1000-20B-01J0.1 Pokretto reczne 1
16 PO0004919 GB/T119.1-2000 Sworzeh walcowy 5x35 1
17 P0O0001020 P0O0001020 tozysko oporowe 51203 1
18 PO000384I GB/170.2-2000 Sruba M8x12 4
19 P00012829 GB/T93-1987 Podktadka sprezysta 8 1

20 P0O0001021 QUMB5C-03-02 Tuleja aluminiowa 1
21 PO0005123 QJM600-10-09-04AJ0.1 Nakretka regulacyjna 1
22 P00000224 QJM600-10-09-05 Sworzeh podwdjny 1
23 P0O0012819 GB/T6170-2000 Nakretki M10 1
24 PO0000226 QJM600-10-09-07 Sruba [ sworzeh watka 1
25 P00012851 GB/T95-1985 Podktadka ptaska 8 2
26 PO0000225 QJM600-10-09-06 Nakretka typu U 1
27 P00013844 GB/T91-1976 Kotek 3x20 1
28 PO0004750 PO0004750 Silnik Loncin 1
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( Lp. | Numer czesci Numer rysunku Nazwa czesci llo§¢
29 PO0004939 QJM600-18 Ptyta mocujgca ostone pasa 1
30 P00012736 GB/T820-2000 Sruba M8x16 2
31 PO0004349 PO0004349 Pas klinowy A580Li 1
32 P0O0005989 QJM600-16-07 Podktadka wewnetrzna 1
33 PO0000299 QJM600-16 Sprzegto 1
34 PO0O000633 QJM600-16-09 Pierécien segera 1
35 P00012829 GB/T93-1976 Podktadka sprezysta 8 1
36 PO0002030 PO0002030 Sruba 5/16-24x1 1
37 PO0003840 GB/T15783-2000 Sruba M8x10 2
38 P00012829 GB/T95-1985 Podktadka sprezysta 8 2
39 P0O0012851 GB/193-1987 Podktadka ptaska 8 2
40 PO0005857 QJM600-17J0.1 Ostona pasa 1
4] PO0004804 GB/T77-2000 Sruba M8x16 2
42 PO0000240 QJM600-19 Duza ptyta pasa 1
43 P00012818 GB/T6182-2000 Nakretki M8 4
44 P0O0012851 GB/T95-1985 Podktadka ptaska 8 4
45 P0O0012736 GB/170.3-2000 Sruba M8x16 4
46 PO0001670 QJM600-T1 Ptyta mocujgca 1
47 | P00004894 GB/T170.1-2000 Sruba M10x25 1
48 P00000227 QJM600-12-01 Podktadka osiowa 1
49 POO0O00300 QJM600-12 Przektadnia 1
50 PO0005857 GB/T91-1976 Kotek 2,5x35 2
51 PO0000215 QJM600-09 Sworzenh widetek 2
52 PO0004936 QJM600-07 Widetki 1
53 PO0000214 QJM600-08 Blok stalowy 2
54 P00003420 GB/T1095-2000 Klin ptaski 1
55 PO0006514 QJM600-13 Pokrywa tozyska 1
56 P0O0000244 PO0000244 tozysko 8x35x53 1
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( Lp. | Numer czesci Numer rysunku Nazwa czesci llo§¢
57 P0O0013956 GB/T1095-2000 Klin ptaski 1
58 PO0O000806 QJM760-07-01J0.1 Osie 1
59 P00003827 GB/7893.2-2000 PierScien osadczy 1
60 P00002798 GB/7895-2000 Pierécien drutowy 1
61 PO0004947 PO0004947 tozysko kulkowe 6009-2RS 1
62 PO0004945 QJM760-01 Ptyta nastawcza 1
63 PO0003813 QJM600-03B Rama obrotowa 1
64 PO0000241 QJM600-20 Pierscieh gumowy 1
65 P00004941 QJM600-04-01 PierScien stabilizujgcy 1
66 P00012579 GB/T70.1-2000 Sruba M8x16 4
67 PO0O00021 QJM600-04-05 Sruba 4
68 P0O0012851 GB/T95-1985 Podktadka ptaska 8 4
69 P00000210 QJM600-04-04 Pajgk (ptyta rozdzielcza) 1
70 P00002004 QJMB600-01 Ptyta dociskowa 1
7 P00012851 GB/T70.1-2000 Sruba M8x25 1
72 P00015294 P0O0015294 Uszczelniacz szkieletowy 1
73 P0O0000212 QJM600-04-06 Sruba wézkowa 4
74 P00012818 GB/T6170-2000 Nakretki M8 4
75 | P00005569 GB/T5784~-2000 Sruba M6x35 8
76 P00012828 GB/T93-1987 Podktadka sprezysta 6 8
77 PO000I910 QJM600-04-02J0.2 Ramie 1
78 PO0001942 STYLE16 Dwustronna topatka zgbata 4




(——4
I Toolsa Europe TPT-600

] DEKLARACJA ZGODNOSCI UE

Producent: NORWIT Sp. z 0.0,, ul. Inwalidzka 20, 41-506 Chorzéw, Polska

Niniejszym deklarujemy na wytqgczng odpowiedzialnos¢, ze nastepujqgce produkty:
Opis: Zacieraczki jednowirnikowe do betonu | Marka: Toolsa Europe | Modele: TPT-600, TPT-900
sq zgodne z nastepujgcymi dyrektywami UE:

1.Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE (bezpieczehstwo maszyn)

2.Dyrektywa EMC 2014/30/UE (kompatybilno$é¢ elektromagnetyczna)

3.Dyrektywa RoHS 2011/65/UE (ograniczenie substancji niebezpiecznych)
4.Rozporzgdzenie 2000/14/WE (emisja hatasu do srodowiska)

Normy zharmonizowane: EN 500-1:2006+A1:2009, EN 12649:2008+A1:2011

Dokumentacja: Raport: XD202404040IMD | Certyfikat: M.2024.206.C98970 | Waznos§é: 07/04/2029 |
Jednostka notyfikowana: UDEM International Certification Auditing Training Centre, Ankara, Turkiye

Dokumentacja techniczna przechowywana w siedzibie producenta, dostepna do wglqgdu.

AOR uJﬂ'.rl

Chorzéw, dnia 1 czerwca 2025

(Imie i nazwisko, podpis i pieczqgtka firmowa)

DANE IMPORTERA

Importer: NORWIT Sp. z o.o.
ul. Inwalidzka 20, 41-506 Chorzéw, Polska
Tel.: +48 732 081 091
E-mail: info@norwit.pl


tel:+48732081091




