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Wprowadzenie

Dzigkujemy za wybér naszej maszyny. Urzgdzenie zostato zaprojektowane tak, aby zapewni¢ niezawodng
prace, wysokq wydajnos¢ i bezpieczenstwo uzytkownika.

Przed rozpoczeciem eksploataciji prosimy o doktadne zapoznanie sig z niniejszq instrukcjq, aby umozliwic
prawidiowe i bezpieczne uzytkowanie sprzetu oraz przedtuzy€ jego zywotnos¢€.

Gwarancja

Wszelkie informacje dotyczqce warunkédw gwarancji znajdujqg sie w Karcie Gwarancyjnej.
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OPIS TECHNICZNY

2.1Cechy

Zacieraczka do betonu typu TPT-900 moze by¢ stosowana do wykanczania powierzchni betonowych na
drogach, tarasach, nabrzezach, lotniskach oraz posadzkach.

Zastosowano wyltqcznik bezpieczehstwa typu deadman, zapewniajgcy ochrong operatora. Jest to
zaawansowany system zabezpieczajqcy przed niekontrolowanym obrotem uchwytu. Gdy operator uzywa
zacieraczki prowadzonej i zwolni uchwyt bezpieczefstwa, czujnik ruchu wykrywa pozycje uchwytu i wytqgcza
silnik, zanim uchwyt osiggnie obrét o 45 stopni.

Uchwyt moze by¢€ regulowany w zalezno$ci od wzrostu operatora, co zapewnia maksymalng kontrole oraz
komfort pracy. Noze robocze wykonane ze stopowego materiatu poddanego obrdbce cieplnej
charakteryzujq sie wysokq odpornoscig na zuzycie. Nisko potozony srodek cigzkosci gwarantuje
pracownikom bezpiecznq i stabilng prace urzqdzenia.

2.2 specyfikacja

( Masa 83 kg )
Srednica robocza 945 mm
Srednica talerza zacierajgcego 960mm
Predko$¢ obrotowa topatek zacierajgcych 70 obr./min - 140 obr./min
Wymiary catkowite 1820 x 945 x 980 mm
Liczba topatek 4
Olej przektadniowy WA460
Pojemnos¢ przektadni olejowej 1000 ml
Moc wyj$ciowa 5,5 KM
Typ silnika Loncin G200
Pojemnos¢ zbiornika paliwa 361
Zalecany typ oleju silnikowego SAE 15W-40
Pojemnos¢ oleju silnikowego 06|
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SRODKI BEZPIECZENSTWA

1.Przed rozpoczeciem pracy operator musi sprawdzi¢, czy wszystkie urzgdzenia kontrolne i elementy
bezpieczenstwa dziatajq prawidtowo.

2.Zawsze trzymaj osoby nieupowaznione, niedoswiadczone i niewykwalifikowane z dala od maszyny.

3.Elementy obrotowe i ruchome mogqg spowodowaé obrazenia w przypadku kontaktu. Upewnij sie, ze
wszystkie ostony sq prawidtowo zamocowane. Trzymaj rece i stopy z dala od czesci ruchomych.

4.Silnik musi by¢ zawsze wytqgczony przed rozpoczeciem jakichkolwiek napraw lub regulacji. Wytgcznik
zaptonu musi znajdowaé sie w pozycji OFF.

5.Aby unikng€ poslizgu i utraty kontroli podczas uruchamiania zacieraczki, operator powinien staé
pewnie na stabilnym podiozu. Zaleca sie uzywanie przez operatora obuwia ochronnego
zwiekszajgcego przyczepnosE.

6.Zachowaj ostrozno$¢ podczas pracy w poblizu rur lub kanatdw wystajgcych z podtogi lub krawedzi
stopni. Jesli topatki zacierajgce uderzqg w takie przeszkody, moze doj$¢ do uszkodzenia maszyny lub
obrazen operatora.

7.Podczas uruchamiania maszyny nie nalezy przekraczaé 1/3 potozenia przepustnicy. Wyzsze ustawienie
moze spowodowac¢ zatgczenie sprzegta odsrodkowego i obrét uchwytu.

8.Unikaj kontaktu z ttumikiem, gdy silnik jest gorqgcy — moze to spowodowac powazne opdrzenia.

9.Z czasem topatki zacierajgce tworzg ostre krawedzie. Zachowaj ostrozno$€ podczas pracy ze starymi
topatkami.

10.Benzyna jest wysoce tatwopalna, a jej opary mogq eksplodowaé. Tankuj na zewngtrz, w dobrze
wentylowanym miejscu, z dala od ognia i iskier.

11.Nie napetniaj zbiornika paliwa do petna. Po zatankowaniu doktadnie dokre€ korek wlewu paliwa.

12.Przed rozpoczeciem pracy wstepnej upewnij sig, ze maszyna stoi na rownym podtozu, a wytgcznik
silnika znajduje sie w pozycji OFF. Maksymalne nachylenie terenu wynoszgce 20° nie moze zostaé
przekroczone podczas uruchamiania silnika.

13.Nie pozwalaj dzieciom zbliza¢ sie do maszyny. Trzymaj dzieci i zwierzeta z dala od obszaru roboczego.

14.Po kazdym uzyciu maszyny nalezy jg doktadnie oczySci€ z kurzu oraz zanieczyszczeh zalegajgcych na
podwoziu i elementach obrotowych.

15.Gdy maszyna pracuje, nalezy sprawdzi¢ sprzegto — nie moze by¢ zuzyte ani przetarte. Jesli sprzegto jest
zuzyte w 3/4 swojej grubosci, nalezy zamontowaé nowe oktadziny sprzegta.

16.Sprawdz, czy wszystkie ostony i pokrywy sq zamocowane, a wszystkie nakretki, Sruby i wkrety
odpowiednio dokrecone. Upewnij sie, ze przewdd zaptonowy jest witasciwie podtqczony podczas pracy
maszyny.
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KONSERWACJA

4.1 Rejestr Konserwacji

Ze wzgledu na charakter oraz warunki srodowiskowe pracy zacieraczek prowadzqgcych, urzqdzenia te
mogq by¢ narazone na cigzkie warunki eksploatacyjne. Ponizsze ogdine zasady konserwacji pozwolq
wydtuzy€ zywotnos$€ Twojej zacieraczki.

1.Pierwszy przeglqgd techniczny zacieraczki powinien zosta¢ wykonany po 25 godzinach pracy. Podczas
tego przeglgdu mechanik (lub autoryzowany serwis) powinien wykonaé wszystkie zalecane czynnosci
wymienione w harmonogramie obstugi. Ponizsza tabela umozliwia prowadzenie rejestru wykonanych
czynno$ci oraz uzytych czesci serwisowych.

2.Regularne serwisowanie zgodnie z przedstawionym harmonogramem pozwoli wydtuzy€ zywotnos¢
zacieraczki prowadzonej i zapobiec kosztownym naprawom.

3.Utrzymanie zacieraczki prowadzonej w czysto$ci oraz usuwanie z niej zabrudzen jest najwazniejszq
czynnosciq konserwacyjng, ktéra powinna by¢ wykonywana niezaleznie od pozostatych czynnosci
zawartych w harmonogramie serwisowym. Po kazdym uzyciu zacieraczka powinna by¢ oczyszczona z
pytu oraz zanieczyszczeh znajdujgcych sie na podwoziu i elementach sgsiadujgcych. Uzycie myijki
cisnieniowej utatwi i przyspieszy czyszczenie, szczegodlnie jesli przed uzyciem zastosowano powtoke
antyadhezyjnaq.

4.W harmonogramie serwisowym ponizej pozycije, ktére powinny zosta¢ sprawdzone, wymienione lub
wyregulowane, ozhaczone sq symbolem ,0” w odpowiedniej kolumnie. Nie wszystkie modele
zacieraczek prowadzqcych posiadajg te same funkcje i wyposazenie, dlatego nie wszystkie czynnosci
serwisowe muszqg by¢ wykonywane w kazdym urzqdzeniu. Aby utatwi€ rejestracje wykonania czynnosci,
nalezy postawi¢ znak / w polu ,0”, gdy dana czynno$¢ zostanie ukonczona. Jesli czynnosé nie jest
wymagana lub nie zostata wykonana, nalezy w polu ,0” wpisa¢ znak ,x".

UWAGA!
Z czasem topatki zacierajgce zuzywajq sie do 3/4 swojej grubosci — w takim przypadku nalezy koniecznie
wymieni€ fopatki zacierajgce na nowe.

4.2 Tabela Harmonogramu Serwisowego

4 Y

Po1,5 Po3 Po 6 Po9 Po12
miesigca miesigcach|miesigcach| miesigcach miesigcach
lub 50 h lub100 h lub 200 h lub 300 h lub 400 h

Po kazdym

Rutynowe odst serwisowe ..
Yy ePy uzyciu

Inspekcja Ogdélna

Ostony Sprawdz O O O
Naklejki Sprawdz O O O
ostrzegawcze
Préba testowa Sprawcz!z O O O O O O
dziatanie
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( . Po1,5 Po3 P06 P09 Po12 |
. Po kazdym | . . . . . . .
Rutynowe odstepy serwisowe usveiu | Miesiqca miesigcach/miesigcach| miesigcach miesigcach
Y lub50h | lub100h | Iub200h | Iub300h | lub400h
Sterowanie
Wylgeznlk | oo awz e O e O O 0
bezpieczenstwa
Mechonlz'rn Sprawdz O O O O O O
regulacii
pochylenia }
topatek Smaru O O O O
Silnik
Sprawdz
. O O O O O
Olej silnikowy poziom
Wymien O O O
Filtr oleju Wymienh O O
Chtodnica oleju Czysé O O O O
Zebra .
chtodzgce Czyse O O O O O
Sprawdz / o o o o o o
Filtr powietrza Czyse
Wymien O
Przewod Sprawdz O
dolotowy
powietrzq Wymleh 2 lata
Sprawdz
Pasek naciqg O O
wentylatora
Wymieh 500 godzin
Luz zaworowy sprawdz / O O
Wyreguluj
Sprawdz [
» O O O
Filtr paliwa Czysc
Wymien O O
Zbiornik paliwa Czys¢ 500 godzin
Okablowanie Sprawdz O
silnika
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. Po1,5 Po3 Po 6 Po9 Po12
. Po kazdym | . . . . . . .
Rutynowe odstepy serwisowe usveiu | Miesiqca miesigcach/miesigcach| miesigcach miesigcach
Y lub50h | lub100h | lub200h | lub300h | lub400h
Uktad napedowy
Spreegio [ kolo | s O O O O O O
pasowe
Sprawdz O O O O O O
Spider Plate
Smaru;j O O
Pasek klinowy | Sprawdz O O O O O O
FOpGFkI Sprawdz O O O O O O
mieszajqce
Przektadnia
Sprawdz
Olej poziom O O
przektadniowy
Sprawdz O O
Odpowietrzniki Sprawdz O O
przektadni dziatanie
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PRACA URZADZENIA

5.1 Elementy Pracy

Pasek klinowy jest napedzany przez silnik i przekazuje moment obrotowy do przektadni, a nastepnie do
zacieraczki, umozliwiajgc jej prace. Kgt pochylenia topatek mozna regulowaé w zaleznosci od wzrostu
operatora za pomocq zespotu regulacji pochylenia. Zastosowany wytqcznik bezpieczefistwa typu dead-
man switch zapewnia bezpiecznq i stabilng prace urzgdzenia. Przytrzymanie dzwigni bezpieczehstwa
przed uruchomieniem silnika jest konieczne; zwolnienie uchwytu dead-man spowoduje natychmiastowe
zatrzymanie pracy maszyny.

5.2 Etap Zacierania Wstepnego

Gdy betonowa ptyta jest juz wystarczajgco zwigzana, tak ze odcisk stopy operatora pozostawia jedynie
minimalne wgtebienie na powierzchni, mozna rozpoczqé proces zacierania wstepnego (floating).

Prowadzenie maszyny po ptycie jest bardzo proste: lekkie uniesienie uchwytu spowoduje przesunigcie
maszyny w lewo. Trzymanie uchwytu w pozycji neutralnej spowoduje, ze maszyna bedzie obraca¢ sie w
miejscu. Delikatne doci$niecie uchwytu w dét spowoduje przesuwanie maszyny w prawo. Najlepsze
rezultaty uzyskuje sie przy przesuwaniu urzqdzenia o ok. 10 cm (ok. 4") przy kazdym obrocie topatek.
Oznacza to, ze maszyna powinna przesuwac sie w prawo, lewo, do przodu lub do tytu o ok. 10 cm wraz z
kazdym obrotem zacieraczek.

Aby wypetni¢ ubytki lub wyréwnaé nizsze miejsca, nalezy kilkukrotnie przesungé maszyne w przéd i w tyt
nad problematycznym obszarem.

Przy standardowych warunkach pracy urzqdzenie powinno pokryé powierzchnie okoto 93 m? (ok. 1000
stép?) w okoto 15 minut. Zaleca sie utrzymywanie niewielkiego napigcia linki regulacji pochylenia, lecz bez
jej petnego napinania, aby podczas zacierania wstepnego maszyna pracowata ptynniej.

Po zakoficzeniu zacierania wstepnego i odpowiednim zwigzaniu ptyty nastgpuje etap zacierania
wtasciwego (finishing).

OSTRZEZENIE!

Nie zostawiaj zacieraczki w jednym miejscu na Swiezym betonie. Po zakofczeniu tego etapu nalezy zawsze
unies¢ urzqdzenie z powierzchni.

5.3 Etap Zacierania Koncowego

Rozpoczynajqc etap zacierania kohcowego, nigdy nie ustawiaj fopatek pod kgtem wigkszym niz 6 mm
(ok.1/4 cala).

Po zakohczeniu zacierania wstepnego pierwszym krokiem jest demontaz talerza zacierajgcego z topatek.
Nalezy oczysci¢ topatki, spider plate oraz tarcze z osadu cementowego powstatego podczas etapu
wstepnego.

Do pierwszego przejazdu zacierania kohcowego nalezy zwiekszy¢ kqt pochylenia topatek do maksymalnie 1
cm. Podczas kolejnych przejazddw stopniowo zwigkszaj pochylenie topatek, az do uzyskania pozgdanego
efektu wykonczeniowego posadzki.

Czas pomigdzy kolejnymi przejazdami zacierania zalezy od warunkéw atmosferycznych, wilgotnosci oraz
stopnia zwigzania betonu. Jezeli niektére obszary powierzchni wiqzq zbyt szybko, mozna zastosowaé
niewielkq ilo§¢€ wody, nanoszgc jg pedzlem recznym, aby utatwi¢ uzyskanie jednolitego wykohczenia.
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ﬂ URUCHAMIANIE | ZATRZYMYWANIE SILNIKA

6.1 Kontrole przed uruchomieniem
a. Sprawdzenie poziomu oleju

Przed rozpoczeciem kontroli wstepnych upewnij sie, ze silnik znajduje sie¢ w pozycji poziomej, a
wytqcznik zaptonu ustawiony jest w pozyciji OFF. Zdejmij korek wlewu oleju/bagienko i przetrzyj go do
czysta. Wtéz miarke oleju do otworu, nie dokrecajqgc jej, a nastepnie wyjmij i odczytaj poziom oleju.
Jesli poziom oleju jest zbyt niski, zdejmij korek i dolej oleju do gérnego oznaczenia na bagietce. Po
zakonczeniu dokreé korek/bagienko.

Zalecany olej: SAE 15W-40. Silnik przystosowany jest do pracy na benzynie bezotowiowej o liczbie
oktanowej min. 90 RON. Benzyna bezotowiowa wytwarza mniej nagaru i zanieczyszczen, wydtuzajgc
zywotnoS¢ silnika i uktadu wydechowego. Nigdy nie uzywaj benzyny starej, zanieczyszczonej lub
mieszanej z olejem. Unikaj przedostania sie brudu lub wody do zbiornika paliwa.

b. Sprawdzenie filtra powietrza

Zdejmij pokrywe filtra powietrza i skontroluj wkiad. Oczys¢ lub wymieh zabrudzone elementy filtra.
Uszkodzone wktady filtracyjne nalezy zawsze wymienia€. Jesli zastosowano filtr olejowy, sprawdz
takze poziom oleju w filtrze.

Uwaga: Praca silnika z niskim poziomem oleju moze spowodowaé jego uszkodzenie.

6.2 Procedura uruchamiania silnika
a. Ustaw zawér paliwa w pozycji ON.

zawoér paliwa

|

f i
:

| = - 9
|
otwarta

b. Ustaw dzwignie ssania (choke) w pozycji CLOSE.

Gdy silnik jest ciepty lub temperatura otoczenia jest wysoka, przesun dzwignie z pozycji CLOSE do
OPEN mozliwie szybko po uruchomieniu.

dzwignia ssania

/

sam knietavmworm
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c. Przesuh dzwignig przepustnicy z pozycji SLOW do okoto 1/3 drogi w kierunku pozyciji FAST.

dzwignia przepustnicy

slow

d. Ustaw wytgcznik zaptonu w pozycji ON.

przetgcznik
otwarta

e’
Py

e. Pociqgnij powoli za uchwyt rozrusznika, az poczujesz opor, a nastepnie pociggnij energicznie.
Po uruchomieniu silnika pozwdl uchwytowi wréci€ delikatnie.

OSTRZEZENIE: Nie pozwdl, aby uchwyt rozrusznika odbit gwattownie o obudowe silnika. Powracaj nim
ostroznie, aby uniknq¢ uszkodzenia mechanizmu.

f. Jesli dzwignia ssania zostata ustawiona w pozycji CLOSE, stopniowo przesun jg do pozycji OPEN
w miare nagrzewania sie silnika.

dzwignia ssania

V otwarta
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6.3 Zatrzymywanie silnika
a. Przesun dzwignie przepustnicy w pozycje SLOW.

dzwignia przepustnicy

-~

slow

b. Ustaw wytqgcznik zaptonu w pozycji OFF.

wytgcznik silnika

OFF

c. Ustaw zawor paliwa w pozyciji OFF.

dzwignia zaworu
paliwa

6.4 Ustawienie predkosci obrotowej silnika

Przesun dzwignig przepustnicy do zqdanej pozyciji, aby ustawi¢ wymagang predkos¢ obrotowq silnika.
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SMAROWANIE

7.1 Sprawdzenie poziomu oleju silnikowego

Sprawdz poziom oleju silnikowego przy zatrzymanym silniku i ustawionym w pozyciji poziome;.

Zdejmij korek wlewu oleju/bagietke i przetrzyj jg do czysta.

Witz i wyjmij bagietke bez wkrecania jej w szyjke wlewu.

Sprawdz poziom oleju wskazany na bagietce.

Jesli poziom oleju jest niski, dolej olej do gérnego oznaczenia na bagietce, uzywajqgc oleju zalecanego przez
producenta.

Dokre¢ korek wlewu oleju/bcgietke.

korek wlewu/bagietka

#

F e gérny limit
Fi L /

dolny limit

7.2 Wymiana oleju silnikowego

Spusc¢ zuzyty olej, gdy silnik jest ciepty. Ciepty olej sptywa szybciej i doktadniej. Umie$¢ odpowiedni
pojemnik pod silnikiem, aby zebraé zuzyty olej, nastepnie wyjmij korek wlewu/bagietke, korek spustowy
oraz podktadke. Pozwél, aby zuzyty olej sptyngt catkowicie. Po oprdznieniu miski olejowej zamontuj
ponownie korek spustowy, podktadke i dokre¢ je doktadnie.

Uwaga: Zuzyty olej nalezy utylizowaé w sposdb bezpieczny dla srodowiska.

Zaleca sig¢ oddanie oleju w zamknietym pojemniku do lokalnego punktu recyklingu lub stacji serwisowej
zajmujgcej sie odbiorem odpaddw olejowych. Nie wyrzucaj oleju do Smieci, nie wylewaj go na ziemig ani
do kanalizaciji.

Ustawiajgc silnik w pozycji poziomej, halej zalecany olej do momentu, az osiggnie on gérnq krawedz
otworu wlewu oleju.

Uwaga! Praca silnika przy niskim poziomie oleju moze spowodowaé jego uszkodzenie.
Dokre¢ korek wlewu oleju/bagietke.
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I} SWIECE ZAPLONOWE

Zalecana $wieca zaptonowa: BPRGES (NGK).

Aby zapewni¢ prawidtowq prace silnika, swieca zaptonowa musi mie¢ odpowiedni odstep elektrod i by¢
wolna od zanieczyszczen.

Uwaga! Niewtasciwa Swieca zaptonowa moze uszkodzi€ silnik.
Odtqgcz fajke Swiecy zaptonowej i usuh wszelkie zanieczyszczenia znajdujgce sig wokot gniazda Swiecy.
Wykreé éwiece za pomocq klucza do §wiec o rozmiarze 13/16 cala.

Skontroluj wiece. Wymien jq, jesli elektrody sq zuzyte, znajduje si¢ na nich gruba warstwa nagaru lub jesli
izolator jest pekniety albo ukruszony.

Zmierz szczeling elektrod $wiecy odpowiedniq szczelinomierzem.

Zalecana przerwa elektrod wynosi 0.028-0.031 cala (0,70-0,80 mm).

W razie potrzeby wyreguluj szczeling, delikatnie doginajgc elektrode boczna.

Sprawdz stan podktadki uszczelniajgcej Swiecy.

Wkre¢ Swiece recznie, ostroznie, aby uniknq¢ zerwania gwintu.

Po osadzeniu $wiecy dokreé jq kluczem 13/16 cala, aby $cisngé podktadke uszczelniajgcq.

W przypadku montazu nowej $wiecy: dokreé o 1/2 obrotu po osadzeniu $wiecy.

W przypadku ponownego montazu uzywanej §wiecy: dokreé o 1/8 do 1/4 obrotu po osadzeniu $wiecy.
Podtqcz fajke Swiecy zaptonowe;j.

UWAGA!

Zalecana $wieca zaptonowa ma odpowiedni zakres cieplny, zapewniajgcy prawidtowe temperatury pracy
silnika.

Zbyt luzna Swieca moze spowodowacé przegrzewanie i uszkodzenie silnika.

Zbyt mocne dokrgcenie Swiecy moze uszkodzi¢ gwint cylindra.
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EJ] REGULACJA GAZNIKA

Uruchom silnik na otwartej przestrzeni i pozwdl mu sie rozgrza€ do temperatury roboczej.

Przesuh dzwignig przepustnicy do najnizszej pozyciji.

Reguluj Srube ogranicznika przepustnicy, az do uzyskania standardowej predkosci obrotowej biegu
jotowego.

Standardowa predko$é biegu jatowego: 1440 obr./min

Sruba ogranicznika przepustnicy

OBSLUGA FILTRA POWIETRZA

Brudny filtr powietrza ograniczy przeptyw powietrza do gaznika, co zmniejszy moc i wydajnos¢ silnika. Jesli
urzqgdzenie pracuje w bardzo zapylonym Srodowisku, czy§¢ filtr powietrza czeSciej niz wskazano w
HARMONOGRAMIE KONSERWACJI.

OSTRZEZENIE!

Nigdy nie uzywaj benzyny ani tatwopalnych rozpuszczalnikbw do czyszczenia obudowy filtra powietrza.
Grozi to pozarem lub wybuchem.

UWAGA!
Praca silnika bez elementu filtrujgcego lub z uszkodzonym filtrem umozliwi przedostanie sig brudu do
silnika, co spowoduje jego szybkie zuzycie.
Procedura czyszczenia filtra powietrza
e Odkre¢ nakretke skrzydetkowq z pokrywy obudowy filtra powietrza i zdejmij pokrywe.
e Odkre¢ nakretke z filtra powietrza i wyjmij caty filtr.
* Wyjmij piankowy element filtra z filtra papierowego.
e Sprawdz oba elementy filtrujgce i wymien je, jesli sq uszkodzone.
Element filtrujgcy papierowy

e Ostukaj delikatnie wkitad filtra kilkukrotnie o twardg powierzchnig, aby usunq¢ zewnetrzne
zanieczyszczenia.

* Przedmuchaj sprezonym powietrzem filtr od wewnqtrz na zewnagtrz.
* Nigdy nie szczotkuj filtra — wiosie moze wcisng¢ brud gtebiej w strukture papieru.
Element filtrujgcy piankowy
e Umyj w cieptej wodzie z detergentem, sptucz i pozostaw do catkowitego wyschniecia lub oczys¢ w
niepalnym rozpuszczalniku i pozostaw do wyschniecia.
e Zanurz wysuszony filtr w czystym oleju silnikowym, nastepnie wycisnij nadmiar oleju.
e Uwaga: Silnik moze dymic¢, jesli w filtrze pozostanie zbyt duzo oleju.
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PRZECHOWYWANIE

Ponizsze czynno$Sci nalezy wykonaé, aby przygotowaé zacieraczke prowadzang do dtugotrwatego
przechowywania.

1.Zamknij zawdr odcinajqcy doptyw paliwa.

2.0dsgcz nadmiar benzyny ze zbiornika.

3.Uruchom silnik i pozostaw go pracujgcego, az zatrzyma sig¢ z powodu braku paliwa. Pozwoli to zuzy¢
cate paliwo znajdujgce sie w gainiku i zapobiegnie tworzeniu sig osaddw spowodowanych
odparowaniem benzyny.

4.Wykre€ Swiece zaptonowq i wlej do cylindra okoto 60 ml oleju silnikowego.

5.Powoli obrd¢ silnik 2-3 razy za pomocq rozrusznika recznego, aby rozprowadzi€¢ olej wewnaqtrz cylindra.
Zabieg ten chroni cylinder przed korozjq podczas przechowywania.

6.Wkre¢ ponownie §wiecg zaptonowaq.

Przechowuj urzgdzenie w pozycji pionowej, w chtodnym, suchym i dobrze wentylowanym miejscu.

DIAGNOSTYKA USTEREK

12.1 Silnik nie uruchamia sie

e Przepustnica catkowicie otwarta

¢ Uszkodzona linka rozrusznika recznego

e Brak paliwa

¢ Brudne paliwo

e Brak oleju

e Zatkany filtr paliwa

e Zatkany przewdd paliwowy

e Dziura w przewodzie paliwowym

e Zawor doptywu paliwa jest zamkniety

¢ Wylqgcznik bezpieczefstwa dead-man jest wytgczony
¢ Przewdd lub zigcza wytqcznika bezpieczehstwa majg staby kontakt
* Inne problemy silnika (patrz instrukcja silnika)

12.2 Silnik uruchamia sig, ale nie osigga wysokich obrotow

Problemy z silnikiem

Zacieta lub zerwana linka przepustnicy

Poluzowane lub Zle wyregulowane dzwignie i tgczniki przepustnicy
Zuzyte oktadziny sprzegta

12.3 Silnik uruchamia si¢ na wysokich obrotach i nie zmniejsza ich
e Te same przyczyny jok w punkcie 2

12.4 Silnik nie zatrzymuje sie

e Przewdd, ztqgcza lub wytqcznik bezpieczefnstwa majq zty kontakt
e Uszkodzony mikroprzetgcznik
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12.5 Silnik uruchamia sig, ale nie obraca topatek

Zatarte sprzegto

Brak obcigznikdéw w sprzegle
Niewtasciwy pas napedowy
Zuzyty pas napedowy
Uszkodzony lub brakujgcy klin:
Sprzegto

Kotko pasowe
Slimacznica

Koto gtowne

Spider plate

Zatarcie przektadni

O O O O O

12.6 topatki obracajq sie, ale silnik pracuje na biegu jatowym

Zbyt wysokie obroty biegu jatowego
Zbyt napiety pas napgdowy
Zatarte sprzegto

Klin wypadt lub jest uszkodzony
Niewspotosiowos¢ kbt pasowych

12.7 topatki zuzywajq sie nierownomiernie

Spider plate jest zatarty

Wygiete ramiona

NiewtaSciwie ustawione Sruby regulacyjne

Talerz zacierajqcy nie jest rbwnomiernie przymocowany do topatek

12.8 Zacieraczka podskakuje na powierzchni

Stwardniaty beton na spodzie ptyty pajgka
Nierbwnomiernie zuzyte lub wygiete topatki
Zatarty spider plate

Poluzowany spider plate

Wygiete ramiona topatek

NiewtaSciwie ustawione Sruby regulacyjne

Wygiety wat gtdwny

12.9 Regulacja nachylenia nie steruje topatkami

Zerwana lub Zle wyregulowana linka

Zespot ptyty dociskowej zabrudzony resztkami betonu

Brak Sruby gniazdowej

Zatarte ptyty pajgka

Ztamana lub mocno zuzyta ptyta dociskowa i/lub ramie jarzma
Uszkodzony lub niesprawny reczny regulator

12.10 Pas napedowy zuzywa sie zbyt szybko

Pas jest zbyt mocno napiety
Niewspotosiowos¢ kot pasowych
Niewtasciwy lub wadliwy pas
Sklejajgce sie sprzegto

Zatarcie przektadni

TPT-900
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12.11 Wycieki oleju

e Z gbry przektadni
o Zuzyte uszczelnienie przektadni
o Wycieki silnika
o Zbyt duzo oleju w przektadni
e Z gtdbwnego watu lub watu posredniego
o Zuzyte uszczelnienie watu
o Poluzowana §ruba/§ruby mocujqce

12.12 topatki si¢ nie obracajg

e Uszkodzone ramig jarzma
e Sciety klin
e Uszkodzenie przektadni

WIDOK ROZSTRZELONY
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TPT-900

Lp. Numer czesci Numer rysunku Nazwa czesci

1 PO000163I QJMI1000-10 Uchwyt

2 PO0000653 QJMI1000-22J0.1 Linka przepustnicy

3 PO0005810 QJMI1000-20B-01J0.1 Koto reczne /[ pokretto
4 P00004958 QJMI000-15 Koto reczne /| pokretto
5 PO0001020 PO0001020 tozysko 51203

6 P0O0012830 GB/T93-1987 Podktadka sprezysta 10
7 PO0004407 GB/15783-2000 Sruba M10x140

8 P0O0003516 QJMI1000-20C-06J0.3 Uchwyt / Rekojesé

9 PO0006054 GB/T818-2000 Wkret M5x12

10 PO0006134 GB/T95-2002 Podktadka 5

I PO0000368 QJMI1000-T1 Wytqcznik awaryjny
12 P0O0001021 QUM6E5C-03-02 Tuleja aluminiowa
13 P00012829 GB/T93-1987 Podktadka sprezysta 8
14 PO0003841 GB/T70.2-2015 Wkret M8x12

15 P0O0006130 GB/T95-2002 Podktadka 16

16 PO0004915 GB/T894.1-1986 Pierécien segera 17
17 P0O0004919 GB/1879-2000 Sworzeh walcowy 5x35
18 PO0001022 QUM65C-03-03 Pret gwintowany

19 PO0004929 GB/T95-2002 Podktadka 6
20 P0O0014462 GB/T170.1-2008 Wkret M6x8

21 PO0004595 QUM6B5C-03-04J0.1 Nakretka regulacyjna
22 P0O0002825 GB/T119.2-2000 Sworzeh walcowy 5x35
23 PO0003521 QJMI1000-20B-05J40.3 Podktadka kqtowa
24 PO0006135 GB/T95-2002 DIN985 Nakretka M10
25 PO0005386 QJM1000-20-08 O$ wysuwana
26 PO0000643 QJMI1000-20-07 Koto jezdne
27 P0O0000642 GB/T894.1-1986 PierScief segera 8
28 P0O0004917
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TPT-900

( Lp. | Numer czesci Numer rysunku Nazwa czesci llo§¢
1 PO0005823 DIN985 Nakretka M8 4
2 P0O0006133 GB/T95-2002 Podktadka 8 4
3 PO0004750 PO0004750 Silnik Loncin 1
4 P0O0000631 QJMI1000-16-07 Podktadka wewnetrzna 1
5 PO0003995 PO0003995 Pas AG50Li 1
6 PO0004955 QJMI1000-16A Sprzegto 1
7 PO0001895 QJMI000-16-08C PierScien ustalajgcy 1
8 PO0000633 QJMI1000-16-09 PierScief segera 1
9 P00012829 GB/T93-1976 Podktadka sprezysta 8 1
10 PO0005553 GB/T5183-2000 Sruba 5/16x24 x 2 1
I P00012750 GB/T70.3-2000 Wkret M10%20 4
12 PO0001666 QJMI1000-12 Ptyta dolna 1
13 P0O0001660 QJMI1000-13 Plyta dolna 1
14 PO0007946 GB/T5783-2016 Sruba M10x35 4
15 P0O0006135 GB/T95-2002 Podktadka 10 1
16 P0O0000649 QJMI000-14 Podktadka gumowa 1
17 PO0005386 DIN985 Nakretka M10 4
18 PO0005857 GB/T91-1976 Sworzeh 2.5x35 1
19 PO0000647 QJMI1000-06 Sworzenh 1

20 PO0004948 QJMI1000-05 Widetki 1
21 PO0005386 DIN985 Nakretka M10 4
22 PO0006135 GB/T95-1985 Podktadka 10 4
23 P0O0001354 GB/T901-1988 Sruba dwugwintowa 4
24 P00006495 QJMI1000-09BJO.1 Przektadnia (skrzynia biegow) 1
25 PO0000651 QJMI000-17 Koto pasowe 1
26 P0O0004804 GB/T77-2000 Sruba M8x16 2
27 P00003419 P00003419 Sruba 5/16x24 x 3[4 1
28 PO0004953 QJMI000-19C Ptyta mocujgca pas 1
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TPT-900

( Lp. | Numer czesci Numer rysunku Nazwa czesci llo§¢
29 PO0005302 GB/T17880.1-1999 Nakretka M6 4
30 P0O0000652 QJMI000-18 Ostona pasa 1
31 PO0004929 GB/T95-2002 Podktadka 10 4
32 P00012828 GB/T93-1987 Podktadka sprezysta 8 4
33 P0O00012569 GB/T70.1-2000 Wkret M6x20 4
34 PO0004951 QJMI1000-08 Pokrywa tozyska 1
35 PO0003121 GB/T301-1995 tozysko 51209 1
36 PO00003121 QJMI1000-044J0.1 Ptyta regulacyjna 1
37 PO0000597 QJMI1000-02-07 Sruba szesciokgtna 1
38 PO0001897 QJMI1000-02-03J0.1 Pajgk 1
39 P00002983 GB/T1235-1976 Pierécien segera 30x2.4 1
40 PO0O000596 GB/1794-1993 Sruba wézkowa 4
4] P0O0012819 GB/T61-20-2000 Nakretka M10 4
42 PO0007720 GB/T77-2000 Sruba M8x16 4
43 PO00005975 QJMI1000-02-01J0.2 Ramie 2
44 | P00007935 GB/T5783-2000 Sruba M8x40 8
45 P00012829 GB/T93-1987 Podktadka sprezysta 8 8
46 P00001938 STYLEIOB Odwracalne ostrze (zebata topatka) 4
47 PO0000595 QJMI000-02-05 Podktadka dociskowa 1
48 PO0006139 GB/170.1-2000 Wkret M12x30 1
49 PO0000598 QJMI000-02-1 Korek zaslepiajgcy 1
50 P0O0001668 QJMI1000-03 Rama ochronna [/ ostona 1
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TPT-900

Lp. | Numer czesci Numer rysunku Nazwa czesci llo§¢
1 PO0000599 QJMI1000-09-03 Zawoér odpowietrzajgcy 1
2 P00012736 GB/T170.3-2000 Sruba M8x16 7
3 PO0005066 QJMI1000-09-01BJ0.2 Kotnierz 1
4 P0O0002936 GB/T1235-1976 PierScien segera 135x3.1 1
5 PO0000602 QJMI1000-09-02 Podktadka 1
6 PO0004961 GB/1819.1-2000 Sruba M12x25 1
7 PO0000603 QJMI1000-09-04 Podktadka 1
8 PO0002906 GB/T1297-1994 tozysko 30207 1
9 PO0000604 QJM1000-09-05 Tuleja dystansowa 1
10 PO0O000605 QJM1000-09-06J0.1 Koto slimakowe 1
I P00002463 GB/T276-64 tozysko 6207 1
12 PO0O000608 QJMI000-09-08J0.1 Wat §limaka 1
13 PO0005040 GB/T1095-1979 Klin 10x8x32 1
14 P00012568 GB/170.1-2008 Sruba M6x16 12

15 PO0000613

QJMI1000-09-13

Pokrywa matego otworu

16 PO0000614

QJMI1000-09-14

Podktadka

17 P00002862

P00002862

Uszczelniacz 20x40x7

18 PO0002905

GB/T297-1994

tozysko 30304

19 PO0003109

GB/T1095-1979

Klin 6x6x36

20 PO0000612

QJMI1000-09-12

Przektadnia slimakowa

21 PO0000607

QJMI1000-09-07BJ0.2

Obudowa przektadni

22 P00002904 GB/T276-64 tozysko 6304 1
23 PO0000610 QJMI000-09-10 Kotnierz 1
24 P00002341 P00002341 Podktadka 1
25 PO0004962 PO0004962 Korek spustowy M16x1.5 1

26 PO0000609

QJM1000-09-09

Okienko poziomu oleju

27 PO0004724

P0O0004724

Uszczelniacz FKM 35x54x8
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DEKLARACJA ZGODNOSCI UE

Producent: NORWIT Sp. z 0.0,, ul. Inwalidzka 20, 41-506 Chorzéw, Polska

Niniejszym deklarujemy na wytqgczng odpowiedzialnos¢, ze nastepujqgce produkty:
Opis: Zacieraczki jednowirnikowe do betonu | Marka: Toolsa Europe | Modele: TPT-600, TPT-900
sq zgodne z nastepujgcymi dyrektywami UE:

1.Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE (bezpieczehstwo maszyn)

2.Dyrektywa EMC 2014/30/UE (kompatybilno$é¢ elektromagnetyczna)

3.Dyrektywa RoHS 2011/65/UE (ograniczenie substancji niebezpiecznych)
4.Rozporzgdzenie 2000/14/WE (emisja hatasu do srodowiska)

Normy zharmonizowane: EN 500-1:2006+A1:2009, EN 12649:2008+A1:2011

Dokumentacja: Raport: XD202404040IMD | Certyfikat: M.2024.206.C98970 | Waznos§é: 07/04/2029 |
Jednostka notyfikowana: UDEM International Certification Auditing Training Centre, Ankara, Turkiye

Dokumentacja techniczna przechowywana w siedzibie producenta, dostepna do wglqgdu.

AOR uJﬂ'.rl

Chorzéw, dnia 1 czerwca 2025

(Imie i nazwisko, podpis i pieczqgtka firmowa)

DANE IMPORTERA

Importer: NORWIT Sp. z o.o.
ul. Inwalidzka 20, 41-506 Chorzéw, Polska
Tel.: +48 732 081 091
E-mail: info@norwit.pl


tel:+48732081091




